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Verfahrem;^fn^a/&firit@tenq^iii^^^ unter einem Stoff in 

» - e i n:et"*jN § h m a s i n e 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einnahen 
von Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine. Ein derartiges Verfahren 
wird benotigt, urn beispielsweise am Bund von Waschestucken an deren 
Innenseite ein Etikett anzunahen. Hierzu ist es bekannt, eine Einschubvorrichtung 
zu verwenden, wie sie beispielsweise aus der auf den gleichen Anmelder 
zuruckgehenden DE 27 32 488 C3 und aus der CH 634 617 bekannt ist. 

Bel der erstgenannten DE 27 32 488 wird das zuzufuhrende Etikett unter dem 
Stoff zugefuhrt, wobei^'folgende Verfahrensschritte bereits schon bekannt sind: 

1. Einklemmen eines Etikettes in einer Kiemmeinrichtung. die vor einem Nahkopf 
einer Nahmaschine angeordnet ist. 
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2. Einlegen des Stoffes mit der nach unten gerichteten Nahflache unter den 
Nahfuss auf die Stichplatte. 

3. Nahen des Stoffes mit einer Naht bei in Ausgangsstellung befindlicher 
Kiemmeinrichtung. 

4. Vorschieben der Kiemmeinrichtung mit einer Vorschubeinrichtung dergestalt. 
dali das Etikett mindestens in den Bereich des Stofftransporteurs gelangt. 

Die oben genannten Verfahrensschritte sind aus der eingangs genannten DE 27 
32 488 bekannt. Damit besteht aber der Nachteil. dafi diese Kiemmeinrichtung 
nur in der Lage war, das in der Kiemmeinrichtung geklemmte Etikett lediglich in 
den Bereich des Stofftransporteurs und den daruber angeordneten Nahfufi zu 
bringen. Damit bestand aber der Nachteil, dafi in diesem Augenblick. wo der 
Stofftransporteur das geklemmte Etikett erfasste, dieses aus der 
Kiemmeinrichtung herausgelost wurde und aufgrund der Vorschubbewegung des 
Stofftransporteurs in den Nahbereich transportiert wurde. 

Damit bestand aber der Nachteil, dafi ein unsauberes Vorschieben des Etiketts 
moglich war, denn das Etikett wurde aus der Kiemmeinrichtung von dem 
Stofftransporteur herausgezogen und uber die Stofftransporteure in den 
Nahbereich gebracht. 

Die Kiemmeinrichtung war nach dem Gegenstand dieses Patents schwenkbar 
gelagert, d.h. das Zufuhren des geklemmten Etiketts in den Nahbereich (in den 
Greifbereich der Stofftransporteure) erfolgte aufgrund einer Schwenkbewegung. 

Eine derartige Schwenkbewegung ist aber relativ ungenau und ist vor allem nicht 
mit der Nahvorschubbewegung zu synchronisieren. 

Es bestand also der Nachteil, dafi das Etikett schief Oder ungenugend 
eingezogen wurde, was zu Schwierigkeiten beim spateren Vernahen fuhrte. 

Insbesondere konnte das Etikett versehentlich schrag angenaht werden, was 
beanstandet wurde. 
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Mit dem Gegenstand der CH 634 617 ist eine weitere Zufuhrvorrichtung fur das 
Zufuhren von Etiketten unter einen Stoff. der auf einer Stichplatte aufgelegt ist, 
gezeigt. wobei hier ebenfalls die Zufuhreinrichtung aus einer schwenkbaren 
Greiferklammer besteht, zwischen deren Greifbacken das Etikett geklemmt wird. 
Diese Klemmeinrichtung verfugte uber keine Vorschubeinrichtung. Sie war direkt 
vor dem Stafftransporteur angeordnet. so dafi auch hier wieder der Nachteil 
bestand, dafl das zu vernahende Etikett unmittelbar von der Klemmeinrichtung in 
den Stofftransporteur ubernommen wurde und von diesem in den Nahbereich 
gefuhrt v^urde. Auch hier bestand also die Gefahr, dafl das Etikett aufgrund eines 
unterschiedlichen Obergabevorgangs von der Klemmeinrichtung in den 
Stofftransporteur sich verziehen konnte und versehentlich schrag angenaht 
wurde. 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine nach 
dem Verfahren arbeitende Vorrichtung so weiterzubilden, dafJ bei einem unter 
einen Stoff anzunahenden Etikett ein sauberes Zufuhren des Etiketts bis in den 
Nahbereich moglich ist, ohne dafi die Gefahr^besteht, dafi das Etikett am Stoff 
schrag oder versetzt angenaht wird. 

Zur Losung'der^gestellten Aufgabe^geht die Erfindiang-von den oben genannten 
bekannteh Verfahrensschritten Ziffer 1 bis 4 aus, und sieht als weitere 
erfindungswesentliche Schritte vor: 

dafi nach dem Klemmen des Etiketts und nach dem Zufuhren des geklemmten 
Etiketts mindestens in den Transporteurbereich das Etikett weiterhin klemmend 
gehalten wird und klemmend in den Nahbereich gefuhrt wird, wobei es klemmend 
uber die Stofftransporteure hinubergefuhrt wird und das Etikett solange klemmend 
gehalten wird, bis mindestens ein Drittel der Etikettenbreite die Naht 
vervollstandigt wurde. 

WesentlicheS'Merkmal des vorliegenden Verfahrens ist also, dafi das Etikett mit 
der Klemmeinrichtung und der dazugehorenden Vorschubeinrichtung nun nicht 
mehr nur bis in den Bereich des vor der Naheinrichtung angeordneten 
Stofftransporteurs gefordert wird, sondern dafi es weiterhin klemmend 
festgehalten wird, in dieser Klemmstellung uber den Stofftransporteur 
hinweggefuhrt wird, so dafi es klemmend in den Nahbereich gefuhrt wird und 
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solange klemmend festgehalten wird, bis es eindeutig mittels einer Naht am Stoff 
fixiert wird. 

Eine derartige eindeutige Fixierung ist beispielsweise dann gegeben, wenn 
mindestens ein Drittel der gesamten Etikettennaht klemmend durchgefuhrt wurde. 
Hierauf ist die Erfindung jedoch nicht beschrankt; es kann auch vorgesehen sein, 
dali die Klemmeinrichtung nur solange wirksam ist, bis beispielsweise ein Viertel 
der insgesamt uber dem Etikett anzufertigenden Naht fertiggesteilt wurde. 

Nach Fertigstellung der Naht, die bei geklemmten Etikett genaht wird, wird die 
Klemmeinrichtung geoffnet und die Weiterfuhrung des Etikettes zusammen mit 
dem Stoff erfolgt in ansich bekannter Weise mit dem Stofftransporteur. 

Hierbei wurde als wichtig erkannt, daft ein Verziehen des Etiketts dann vermieden 
werden kann, wenn die Vorschubgeschwindigkeit der Klemmeinrichtung genau zu 
der Geschwindigkeit des Stofftransporteurs (Vorschub des Nahgutes) 
synchronisiert ist. 

Aus diesem Grund werden Vorrichtungen als erfindungswesentlich beansprucht, 
die Vorschubeinrichtungen betreffen, welche in der Lage sind, die 
Klemmeinrichtung synchron zu der Nahgeschwindigkeit zu bewegen. 

In einer ersten, bevorzugten Ausgestaltung ist es deshalb vorgesehen, daU die 
Klemmeinrichtung als Schlitten ausgebildet ist, auf dem mindestens eine 
Halteklammer angeordnet ist, wobei der Schlitten auf einer ortsfesten Fuhrung 
angeordnet ist und die Vorschubeinrichtung im wesentlichen aus einer Spindel 
besteht, auf welcher eine Spindelmutter bewegbar ist, die fest mit dem Schlitten 
verbunden ist. Hierbei wird es ferner bevorzugt, wenn die Spindel von einem 
Schrittmotor angetrieben wird, well durch die Ansteuerung eines derartigen 
Schrittmotors eine besonders feinfuhlige und geschwindigkeitsgenaue Steuerung 
der Drehgeschwindigkeit der Spindel moglich ist. 

Die Kombination eines Schrittmotors mit einer dazugehorenden Spindel zur 
Ausbildung der Vorschubeinrichtung wird also in einer ersten Ausgestaltung als 
erfindungswesentlich beansprucht. 
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In einer zweiten Ausgestaltung wird als erfindungswesentlich beansprucht, dafJ 
die Vorschubeinrichtung aus einem Gleichstrom-Synchronmotor besteht. der mit 
einem Regelkreislauf (Drehwinkelgeber) gekoppelt ist. Auch in diesem 
Ausfuhrungsbeispiel wird der Drehwinkel des Motors uber einen Regelkreislauf 
genau gesteuert. wobei sogenannte Drehwinkel-Encoder verwendet werden die 
eine genaue. schrittweise. winkelabhangige Drehung des Gleichstrommotors 
moglich machen. Auf diese Weise ist es moglich. entweder die Spindel uber den 
genannten Drehmotor anzutreiben oder auch einen Direktantrieb mittels eines 
derartigen Gleichstrommotors. 

In die gleiche Richtung weist die dritte Ausfuhrungsform, die einen sogenannten 
Linearmotor vorsieht. Auch ein derartiger Linearmotor ist mittels Gleichstrom. 
taktweise angesteuert und ermoglicht, eine Linearverschiebung uber eine 
genaue, definierte Taktfrequenz, welche eine definierte Verschiebung des 
Linearmotors bewerkstelligt. 

In einer vierten Ausgestaltung sieht die Erfindung vor; dafS die 
Vorschubeinrichtung aus einem Pneumatikzylinder besteht, der ebenfalls definiert 
den Schlittenantnieb^vonsGhiebt. 

Allen Ausfuhrungsbeispielen ist^gemeinsam. daf3 die Vorschubgeschwindigkeit 
genau mit der Nahgeschwindigkeit synchronisiert ist. Dies kann auch durch eine 
mechanische Zwangskopplung zwischen dem Vorschub des Stoffes und dem 
Vorschub der genannten Klemmeinrichtung vorgenommen werden. 

Wichtig jedenfalls bei alien Ausfuhrungsbeispielen ist, dad die Klemmeinrichtung 
solange wirksam ist, bis das Etikett zu einem guten Teil an dem Stoff vernaht ist 
und nicht mehr die Gefahr besteht, dafi das Etikett sich durch den weiteren 
Vorschub im Transporteur verziehen oder verwinkein kann. 

Eine Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens sieht neben der besonderen 
Ausbildung der Vorschubeinrichtung noch insgesamt als erfindungswesentlich 
vor, dafi die gesamte Vorschubeinrichtung neben dem NahfuR angeordnet ist. 

Dies bedeutet, dafi die gesamte Klemmeinrichtung eben nun erstmals bis in den 
Nahbereich gefuhrt werden kann, was mit den eingangs genannten Anordnungen 
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nach dem Stand der Technik nicht moglich war. Dies scheiterte bei dem Stand der 
Technik daran, dafi die Klemmeinrichtung immer nur vor dem Nahfuli zugefuhrt 
werden konnte und eine weitere Zufuhmng bis in den Nahbereich nicht moglich 
war. 

Hier setzt die Erfindung ein, die vorsieht, dad eben die gesamte 
Vorschubeinrichtung am Nahfufl vorbei geschoben wird, so da(i also die mit der 
Vorschubeinrichtung verbundene Klemmeinrichtung das Etikett uberhaupt in den 
Nahbereich bringen kann. d.h. nicht nur in den Transporteurbereich. sondern 
direkt in den Bereich. wo die Einzelnadel oder die Doppelnadel angeordnet ist. 

Erfindungsgemass wird also das Einlegen des Etiketts vor dem Stofftransporteur 
vermieden und das geklemmte Etikett wird uber den Stofftransporteur so weit 
weiterbewegt, da(i es mit Sicherheit in den Nadelbereich und damit in den 
Stichbereich der Stichplatte kommt. 

Der Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfindung ergibt sich nicht nur aus 
dem Gegenstand der einzelnen Patentanspruche, sondern auch aus der 
Kombination der einzelnen Patentanspruche untereinander. 

Alle in den Unterlagen, einschlielSlich der Zusammenfassung, offenbarten 
Angaben und Merkmale, insbesondere die in den Zeichnungen dargestellte 
raumliche Ausbildung werden als erfindungswesentlich beansprucht, soweit sie 
einzein oder in Kombination gegenuber dem Stand der Technik neu sind. 
Im folgenden wird die Erfindung anhand von lediglich einen Ausfuhrungsweg 
darstellenden Zeichnungen naher eriautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen 
und ihrer Beschreibung weitere erfindungswesentliche Merkmale und Vorteile der 
Erfindung hervor. 

Es zeigen: 

Figur 1: schematisiert in Draufsicht eine Anordnung nach der Erfindung 
mit einem Etikett in Nahposition, 



Figur 2: ein Schnitt durch ein Detail in Figur 1 , 





Figur 3: 



eine perspektivische Seitenansicht des zu vernahenden Stoffs 
mit dem eingelegten Etikett, 



Figur 4: 



eine perspektivische Darstellung der Klemm- und 
Vorschubeinrichtung, 



Erfindungsgemass sieht das Verfahren vor, dafi zunachst das zu klemmende 
Etikett 10 in einer Position 43 (Bereitstellungs-Position) geklemmt in einer 
Kiemmeinrichtung 8 gehalten wird. Die Klemmeinrichtung 8 ist hierbei in die 
zuruckgezogene Position (Pfeilrichtung 13') zuruckgefahren und die 
Vorschubeinrichtung 12, welche die Klemmeinrichtung in Verschieberichtung 
antreibt, ist ebenfalls in der zuruckgezogenen Position. 

Es ist lediglich die Draufsicht auf Teile des Nahmaschinenarms dargestellt, wo 
dargesteilt ist, dafi ein Oder mehrere Transporteure 2,3 fur den Stofftransport 
parallel nebeneinander angeordnet sind. Zwischen den Transporteuren sind ein 
Oder mehrere-Stichlocher 4 angeordnet, je nachdem, ob es sich urn einen Ein- 
Nadel- oder einen Mehmadel-Antrieb handelt. 

Die Stichplatte weist im wesentlichen eine in Nahrichtung vorne liegende 
Vorderkante 7 auf, eine. aufien liegende Seitenkante 6, eine innen liegende 
Seitenkante 5 und eine Hinterkante. 

Die Klemmeinrichtung besteht im wesentlichen gemass den Figuren 1 und 4 aus 
einer Klammer 9, die drehfest mit einer Verbindugn 21 in einem Quertrager 23 
gehalten ist. Der Quertrager besteht aus zwei parallel zueinander und fest 
zueinander angeordneten Tragschenkeln 20, 22, die durch den genannten 
Quertrager 23 fest miteinander verbunden sind. Der Quertrager 23 ist fest mit 
einem Schlitten 24 verbunden, der auf einer ortsfesten Schlittenfuhrung 25 
verschiebbar in Pfeilrichtung 13 und in Gegenrichtung hierzu gefQhrt ist. 

Am Quertrager 23 ist uber ein Schwenklager 34 eine Kolben-Zylinder-Anordnugn 
31 angelenkt, deren Kolbenstange 32 an dem freien, schwenkbaren Ende eines 
Hebels 30 angreift, dessen anderes Ende drehfest mit der Verbindugn 21 
verbunden ist. Durch die Verbindung 21 wird also eine Schwenkachse 33 fiir die 
Verschwenkung der Klammer 9 gebildet. 



8 



Die Klammer ist also als einseitig schwenkbarer Hebel ausgebildet, der an dem 
Tragerbock 1 1 befestigt ist. 

Die Vorschubeinrichtung 12 besteht im wesentlichen aus einer Spindelmutter 26, 
die fest mit dem Quertrager 23 verbunden ist. Diese Spindelmutter 26 ist auf einer 
Spindel 27 in den Pfeilrichtungen 13. 13' verschiebbar. wobei die Spindel 
zwischen zwei Lagern 28 gehalten ist. Die beiden Lager sind in einem Trager 29 
angeordnet. der als Winkeltrager ortsfest an dem Nahmaschinenarm 1 befestigt 
ist. 

Der Antrieb der Spindel 27 erfolgt hierbei uber ein Riemenrad 36, welches von 
einem Zahnriemen 35 angetrieben wird, der uber ein weiteres Riemenrad 37 
geschlungen ist, welches drehfest mit einer Antriebswelle 38 verbunden ist, die 
von einem Schrittmotor 42 angetrieben ist. 

In der Darstellung nach Figur 4 ist lediglich das Motorlager 39 dargestellt, 
welches eine Aufnahme 40 aufweist, in welcher der Schrittmotor 42 gemass Figur 
1 befestigt ist und der demzufolge drehfest mit der Antriebswelle 38 gekoppelt ist. 

Zum Festnahen des Etiketts 10 an einem Stoff 15 in Verbindung mit einem Stoff 
14 wird im ubrigen auf die Figuren 2 und 3 in Verbindung mit der Figur 4 
verwiesen. 

Es ist erkennbar, daB das Etikett zunachst mit seiner Vorderkante bei Position 43 
in Bereitstellungsposition gehalten wird und hierbei die Nadein (bzw. die 
Doppelnadein) eine Naht 41 im Stoff 15 anfertigen, so dafi also der darunter 
liegende Gummi an der Unterseite des Stoffes 15 angenaht wird. so wie dies in 
Figur 2 erkennbar ist. 

Zu einem bestimmten Zeitpunkt, der programmierbar einstellbar ist, wird die 
Vorschubeinrichtung 12 gestartet und das in der Klammer 9 in dem Tragerbock 1 1 
gehaltene Etikett 10 wird von der Position 43 ausgehend mit seiner Vorderkante 
in den Nahbereich in Pfeilrichtung 13 gefuhrt. wobei der Schrittmotor 42 
entsprechend die Spindel 27 antreibt und die Spindelmutter in Pfeilrichtung 13 
nach oben in Figur 1 verschoben wird. 



9 



In der in Figur 1 und Figur 4 dargestellten Lage erfolgt nun unmittelbar die 
Einfuhrung des Etiketts in den Nahbereich, d.h. also in den Bereich des 
Stichloches 4, was in Figur t als Eihfach-Stichloch und in Figur4 als Doppel- 
Stichloch angezeichnet ist. 

Es erfolgt nun die Anbringung der Naht auf dem Etikett in Verbindung mit dem 
Stoff und dem Gummi. bis etwa in Pfeilrichtung 13 ein Viertel bis 1 Drittel der 
Etikettenbreite vernaht wurde, so dafi dieses fest und verzugsfrei unter dem Stoff 
und unter dem Gummi angeordnet ist, wie dies Figur 2 zeigt. 

Die Figur 3 zeigt nur der besseren Anschaulichkeit halber, dafl die untere Kante 
des Stoffes in Figur 3 hochgeklappt ist. um deutlich zu machen, da(i an der 
Unterseite des Stoffes dieses Etikett 10 vernaht ist. 

In der Praxisiiij&trjedo^ch^diese nach oben geklappte Xante genau bundig auf der 
Stichplatt§n7£^ujnd uRterihialb des NahfuBes 1S>^angeordnet. 

Die Figur 3t^2g:igt*in^llafeiRigen^nac^^^ namlich eine Variante, 

bei der keii?i>Gummi 14 verwendet wird, sondern^eifeBordchenr welches in Form 
eines Falzes-uimgeknickt ist*und"deri Stoff einfasst. 

Auch hier erfolgt eine Vernahung des Etiketts entweder mittels einer Doppelnadel 
18 und einer Doppelnaht 41 oder einer Einfachnaht 19. 

Durch die Ausbiidung der Vorschubeinrichtung als Spindelantrieb in Verbindung 
mit einem Schrittmotor ergibt sich also der wesentliche Vorteil. dad man die 
Vorschubbewegung der Klemmeinrichtung 8 in Nahrichtung 13 genau mit der 
Transportgeschwindigkeit der Transporteure 2.3 synchronisieren kann. Es kommt 
daher nach^der Festlegung des Etiketts mit Hilfe der Nahte 19.41 zu einer absolut 
sicheren Festlegung des Etiketts am Stoff, ohne daft die Gefahr besteht. da(i die 
Transporteure 2.3 das Etikett verbiegen. verkanten oder verwinkeln. 

Statt der gezeigten Vorschubeinrichtung 12 mit dem Spindelantrieb konnen 
jedoch auch die im atlgemeinen Beschreibungsteil ePA^ahnten anderen 
Ausfuhrungsformen Anwendung finden. 
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PatentansprQche 

1 . Verfahren zum Einnahen von Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine, 
dadurch gekennzeichnet, daH folgende Verfahrensschritte durchlaufen werden: 

a) Einklemmen eines Etikettes (10) in einer Klemmeinrichtung (8), die vor einem 
Nahkopf (16, 17) einer Nalnmaschine angeordnet ist. 

b) Einlegen des Stoffes (15) mit der nach unten gerichteten Nahflache unter den 
Nahfuli (1 6) auf die Sticlnplatte (1 7). 

c) Nahen des Stoffes (15) mit einer Naht (19) bei in Ausgangsstellung befindlicher 
Klemmeinrichtung (8). 

d) Vorschieben der Klemmeinrichtung (8) mit einer Vorschubeinrichtung (12) 
dergestaltr daB'das Etikett (lO)'mindestens in-den Bereich des Stofftransporteurs 
(2, 3) gelangt. 

e) Weiteres Vorschieben der Klemmeinrichtung (8) mit der Vorschubeinrichtung 
(12) dergestalt, daU das-weiterhie''geklemmte Etikett (lO)^uber die 
Stofftransporteure (2, 3) hinubergefuhrt wird. 

f) Halten des weiterhin geklemmten Etiketts (10) in der Klemmeinrichtung (8), 
solange bis das Etikett (10) eindeutig am Stoff (15) fixiert wurde, urn ungeklemmt 
in dieser Position in Bezug auf den Stoff bleibend. im wesentlichen in seiner 
gesamten Breite vollstandig an den Stoff (15) angenaht zu werden. 

g) Offnen der Klemmeinrichtung (8) und Weiterfuhrung des Etikettes (10) 
zusammen mit dem Stoff (15) mittels Stofftransporteur (2, 3). 

2. Verfahren zum Einnahen von Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine. 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft das Etikett (10) solange durch 
die Klemmeinrichtung (8) geklemmt wird, bis die Naht (19) mindestens ein Drittel 
der Etikettenbreite uber das Etikett (10) vervollstandigt wurde. 
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3. Verfahren zum Einnahen von Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine, 
nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, da(i das Etikett (10) solange durch 
die Klemmeinrichtung (8) geklemmt wird, bis die Naht (19) mindestens ein Viertel 
der Etikettenbreite Gber das Etikett (10) vervollstandigt wurde. 

4. Verfahren zum Einnahen von Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine, 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dad die Vorschubgeschwindigkeit 
der Klemmeinrichtung (8) im wesentlichen zu der Geschwindigkeit des 
Stofftransporteurs'und damit dem Vorschub des Stoffes (1:5) synchronisiert ist. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach den Anspruchen 1 - 4, 
dadurch gekennzeichnet. dad die Klemmeinrichtung (8) als Schlitten (24) 
ausgebildet ist, auf dem mindestens eine Halteklammer (9) angeordnet ist. v^^obei 
der Schlitten (24) auf einer ortsfesten Fuhrung (25) angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daH die 
Vorschubeinrichtung (12) im v^^esentlichen aus einer Spindel (27) besteht, auf 
welcher eine Spindelmutter (26) bewegbar ist. die fest mit dem Schlitten (24) 
verbunden ist und dali die Spindel (27) von einem Schrittmotor (42) angetrieben 
wird. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Vorschubeinrichtung (12) im wesentlichen aus einem Gleichstrom-Synchronmotor 
besteht, der mit einem Regelkreislauf gekoppelt ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da(i bei diesem 
Regelkreislauf des Gleichstrom-Synchronmotors Drehwinkel-Encoder verwendet 
werden. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi der Gleichstrom- 
Synchronmotor die Spindel (27) antreibt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gleichstrom-Synchronmotor direkt den Schlitten (24) antreibt. 
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1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Vorschubeinrichtung (12) im wesentlichen aus einem Gleichstrom-Linearmotor 
besteht und dadurch direkt den Schlitten (24) antreibt. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadarch-gekennzeiehnet, dali- die 
Vorschubeinrichtung (12) im wesentlichen aus einem Pneumatikzylinder besteht 
und dadurch direkt den Schlitten (24) antreibt. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5-12, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Vorschubgeschwindigkeit des Schlittens (24) im wesentlichen mit der 
Nahgeschwindigkeit synchronisiert ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Synchronisation durch eine mechanische Zwangskopplung zwischen dem 
Vorschub des Stoffes und/oder dem Vorschub der genannten Klemmeinrichtung 
vorgenommen«wird. 

1 5. Vorrichtfei.ng^nfa'cR*AR'spF¥Ch 5 --1 4,;7da(!liui!©l3»gek«Wn'zei'ehnetV^dafi die 
gesamte VepSteHiBibeinli'elnttun'r^'^ 2)Weben^^ 'st, so 
dali die mit»d^r-*V©FTGliiub'@inT:iihtiang (;^l2')*v%>b1!rn'dem^^KlemmeinPi'ehtung (8) es 
erm6glicht,-das etikett (TO) in di§«Nahe deT Nahn'adel zu bringen. 
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Zusammenfassunq 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einnahen von 
Etiketten unter einem Stoff in einer Nahmaschine, wobei zusatzlich zu den aus 
dem Stand der Technik bekannten Verfahrensschritten des Einklemmens des 
Etikettes in einer Klemmeinrichtung. des Einlegens des Stoffes unter den Naiifuli 
auf die Stichpiatte, des Nahens des Stoffes mit einer Naht. des Vorschiebens der 
Klemmeinrichtung mit einer Vorschubeinrichtung so, dad das Etikett mindestens 
in den Bereich des Sfofttransporteurs gelarigt; 'noch erfmdungsgemafi-die 
Klemmeinrichtung mit der Vorschubeinrichtung das weiter geklemmte Etikett uber 
die Stofftransporteure hinuberfuhrt und solange klemmt. bis das Etikett eindeutig 
am Stoff fixiert wurde. Erst danach wird die Klemmeinrichtung geoffnet und das 
Etikett zusammen mit dem Stoff mittels Stofftransporteur weiter transportiert. Die 
Vorschubgeschwindigkeit der Klemmeinrichtung wird vorzugsweise zu der 
Geschwindigkeit des Stofftransporteurs und der Nahgeschwindigkeit 
synchronisiert. Zur DurchfCihrung des Verfahrens werden mehrere 
Ausfuhrungsformen beschrieben, denen alien gemeinsam ist, dali jeweils die 
gesamte Vorschubeinrichtung neben dem NahfuR angeordnet ist. Es werden als 
Vorschubeinrichtung eine Kombination Schrittmotor/Spindel, eine Kombination 
Gleichstrom-Synchronmotor/ Spindel. und Direktantriebe uber Gleichstrom- 
Synchronmotoren, Gleichstrom-Linearmotoren und Pneumatikzylinder dargestellt. 
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